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1. Wstep
1.1. Cel

Niniejsza instrukcja techniczna opisuje zalecaresgpy posipowania i dystrybuciji

32.5 % wodnego roztworu mocznika AUS 32 DIN V 70Q38czegotowe informacje o
produkcie patrz zatznik 1), w celu utrzymania jakoi roztworu na kolejnych etapach
tancucha dystrybucyjnego pagaeszy od producenta, przez magazynowanie i na ochpior
skaaczywszy.

Ten dokument zawiera informacje na temat:
- zasad pogpowania z produktem

- gwarancji jakéci

- $rodkow bezpieczestwa

- ochronysrodowiska

Dokument ten wyrgnia wszystkich uczestnikowrtaucha dystrybucji (producentow
AUS 32, partnerow logistycznych, koowych odbiorcow) i zwraca ich umaga
powszechne wskazania jak pgsiwa, aby zamierzona jaké AUS 32 byta zachowana
od momentu produkcji do odbioru przez docelowegenka.

Uczestnicy tacucha dystrybucjisszobownzani do przeprowadzania wszystkich dziata
wedtug instrukcji zgodnie z standardami ISO 900Q(R0

Cata zatoga zaangewana w produkej obstug i dystrybucg musi by zaznajomiona z
odpowiednimi dla nich standardami roboczymi, prgapii i rekomendacjami zawartymi
w tym dokumencie, i powinna przéjodpowiednie szkolenie. Szkolenie musi zésta
udokumentowane, zgodnie ze standardami ISO.

Utrzymywanie wysokiej jakeci produktu jak rownig wiasciwego funkcjonowania
dystrybutoréw AUS 32 jest podstawowym zadaniemkwastia nie jest poruszana w tym
dokumencie. Wigciciele flot oraz operatorzy stacji paliw powinkiosisultowa si¢c ze
swoimi dostawcami AUS 32, po dalsze instrukcje pkeeestii.

1.2. Wprowadzenie

Po ocenie rinych koncepcji magych za zadanie spetnivymogi normy Euro IV
(10/2006) oraz Euro V (10/2009) dla samochodaytkowych powyej 3,5 ton,
przemyst samochodowy zdecydowat sa zastosowanie technologii SCR z
wykorzystaniem AUS 32, zastosowanego jako czynekiKcji zanieczyszcaedla
wiekszaici tego typu pojazdow. Technologia SCR dowiodtaladéxi redukcji emisji
tlenkéw azotu (NOXx), zaréwno podczas jazdy w cykiejskim, jak i w trasie.
Pokczenie silnikdw o zmniejszonym zyciu paliwa, zmniejszonej emisji gxteczek
statych z technologiSCR, jest odpowiedzina wymogi norm Euro IV i Euro V.

Technologia SCR z AUS 32, jako czynnikiem redukogtata ji z powodzeniem

zastosowana w konstrukcjach stacjonarnych takichspalarnie odpadoéw, elektrownie i
mobilne silniki Diesla elektrowozéw oraz statkdow.
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Podstawowa reakcja chemiczna mocznika w technoBgR przebiega w nagtujacy
Sposob:

AUS 32 zostaje wtgnicty do gazow uktadu wydechowego, gdzie przy tempezat
okoto 180C dochodzi do procesu hydrolizy i formuje asimoniak (NH) zgodnie z
ponizszym rownaniem chemicznym:

Reakcja hydrolizy: (NH).CO + H,O - 2NH; + CO;,
W katalizatorze SCR dochodzi do ngmstej fazy reakcji, czyli zamiany tlenkéw azotu
(NOx) z amoniakiem na bazie reakcji hydrolizy w aiza@odk.

Reakcja SCR: A4NH + 4NO + Q - 4N+ 6HO
S8NH+ 6NO -~ 7N+ 12 HO

Dla uniknkcia niewtdciwego funkcjonowania systemu SCR, jest bardzeneaby
unikat jakichkolwiek zanieczyszcaeAUS 32 spowodowanych obecrm obcych
substancji i materii oraz warunkow fizycznych wyda@cych poza wyszczegolnione
limity.

1.3. tancuch dystrybucji

Produkcja AUS32
\
Przechowywanie Pakowanie
Terminale > 0A > Napetnianie
przetadunkowe (Dostawcy)
Hurtownie
\ 4
QA
A
Opakowania
IBC / kanistry
\ AR o
.| Uzytkownik ostateczny Swiadectwo

A

QA jakasci
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2. Wymogi jakosci

2.1. Czynniki wplywajace nazywotnosé¢ katalizatora SCR

Katalizator zastosowany w technologii SCR sktadaatalitycznie aktywnych
metalowych przestrzeni zamocowanych na ceramiczngitikach. Zdolnéc¢ systemu
SCR do przemiany NOwv N, oraz BO zalery w duzej mierze od rzeczywistej
aktywnaci tych przestrzeni oraz od wield@ poréw w ndniku. Wielkas¢ poréw wptywa
na tempo rozprzestrzeniania gazoéw wydechowych w katalizatorze.

Aby zapewnt wysoky jakosé pracy systemu SCR przez diugi okres czasu sfaktS 32
musi by scisle kontrolowana. Wiele komponentow o niskich paraaeh nie
dostosowanych do DIN V 70070 mpgieodwracalnie uszkodzsystem SCR, poprzez
fizyczne zablokowanie porow lub unieszkodliwiensecalkow aktywnych. Staba
kondycja systemu SCR ze wzdlu na nie funkcjonuygy katalizator powodowamaze:

1) zwickszory emisg tlenkOw azotu,

2) uszkodzenia silnika, z powodu 2W$zonego énienia gazéw wydechowych.

2.2. Wymoaqi jakasci dla AUS 32

Wymogi jakaci dotyczice AUS 32 okréda niemiecka norma jakoi DIN V 70070.
Wymagania zaprojektowane w tym standardzie, mbg& utrzymywane pocavszy od
procesu produkcji, poprzez caly system dystrybaciia odbiorcy skaczywszy.

Szczego6towe warunki uzyskanozna w:
Beuth Verlag GmbH
Burggrafenstralle
Telefon +49 (0)30 2601-0
Telefax +49 (0)30 2601-1260
postmaster@beuth.de

3. Ogolna charakterystyka taicucha dystrybucji AUS 32

3.1. taacuch dystrybucji — logistyka

Aby zapewnt jakas¢ w ramach tacucha dystrybucji mugzby¢ spetnione techniczne

oraz proceduralne wymagania, a mianowicie nyale

- uzywaé materiatow zgodnych z AUS 32 (8§ 3.2)

- przestrzegawarunkow fizycznych podczas skladowania i trangp(g 3.3)

- przestrzegaprzydatndci towaru do uycia (8§ 3.4)

- zachowa czysté¢ materiatébw w kontakcie z AUS 32 (§ 3.5)

- kontrolowa jakasci poprzez: pobieranie probek, analizy, monitoroed8 3.6)

- odpowiednio wyprowadZgprodukt i postpowa w przypadku niezgodioi jakasci
(83.7)

- namierzé oraz odnawiazawiadczenia AUS 32 (8 3.8)

- prowadzé petm dokumentacja (8§ 3.9)

- przeprowadzaaudyty (§ 3.10)
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3.2. Wywanie materiatéw zqgodnych z AUS 32

Wszystkie materiaty zyte do konstrukcji urmzen bedacych w bezpérednim kontakcie z
AUS 32 tj. cysterny, zbiorniki, eze, zawory itp. musgby¢ zgodne z wymogami
dotyczacymi AUS 32, aby unika zanieczyszczenia i korozji naytym sprzcie
(szczegOty zakcznik nr 3). Materiaty giyte do pobierania i przechowywania probek oraz
do wykonania kanistréw musby¢ zgodne z roztworem mocznika.

3.3. Warunki fizyczne podczas skladowania i transptu

Aby unikna¢ pogorszenia sijakasci AUS 32 podczas przechowywania i transportu

nastpujace warunki fizyczne mugady¢ zapewnione:

- temperatura przechowywania pa)i25°C jest zalecana, aby agia¢ optymalny

okres przydatnai do wycia.

- temperatura przechowywania pawey-11°C jest zalecana aby unikhkrystalizacji,
ktéra zaczyna siprzy —11,5C

- ostanig& przedswiattem stonecznym (aby unikérozwoju alg)

- dobrze zamknty zbiornik uniemaliwiajacy zanieczyszczenie roztworu

- przedhione utrzymywanie w temperaturze paey30F°C spowoduje pojawieniecsi
samoczynnej reakcji hydrolizy zagtym wydzielaniem amoniaku i wzrostem
cisnienia.

3.4. Przydatngé do uzycia

Z powodu tendencji do zachodzenia procesu hydrotyS 32 posiada przydatéiodo
uzycia okoto 12 miesicy pod warunkienze powysze warunki przechowywaniadz
przestrzegane. Po przekroczeniu okresu przydatpartia musi by przetestowana, a
nastpnie podgta decyzja, co dalszegaycia.

3.5. Czystdé materiatow w kontakcie z AUS 32

Wszystkie materiaty wyspujace w bezpérednim kontakcie z AUS 32 musby¢ wolne
od substancji obcych takich jak: paliwo, oleje, syndetergenty, pyt, oraz wszelkie inne
chemiczne i naturalne substancje.

Przed pierwszymayciem z AUS 32 kady materiat musi byywyczyszczony i sptukany
demineralizowapwods - nie wywa¢ wody z sieci wodoagowej — lub AUS 23 do
momentu, a reprezentatywna probkayiej wody do ptukania wska, ze system jest
czysty. W przypadku uszlzen stuzacych do przechowywania oraz transportu musi © by
zweryfikowane analitycznie zgodnie z gatnikiem nr 2. Bywaniesrodkéw czystéci,
jest zabronione z powodu zagemia zanieczyszczeniem AUS 32.

Uzywanie niededykowanych wdzexr powinno by traktowane jako pierwszeycie.
Zbiorniki wypetnione AUS 32 mugazby¢ zaplombowane.

3.6. Kontrola jakosci poprzez: pobieranie probek, analizy, monitoroware

Przy wyprowadzaniu produktu do transportu i przyjvaaiu produktu wszystkie partie
musz zost& sprawdzone zgodnie z procedurami opisanymizspniPartia oznacza
dobrze zdefiniowani mozliwa do namierzenia iké AUS 32 (patrz § 3.7).

Te kontrole muszby¢ prawidtowo odnotowane i przechowywane w aktaclipoenta,
pasrednikéw i dystrybutorow.
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Przy kadym transferze AUS 32 z produkcji i ggednich zbiornikach magazynowych
musi by istnieZ mazliwo$¢ namierzenia poszczegolnych partii, w celu zagwareania
wiasciwego monitoringu jakéi produktu. Odpowiednie przepisy dotyce zbierania i
przechowywania prébek mushy¢ ustalone w ramach jednostki wakaichu dystrybucji
i/lub pomkdzy poszczegdlnymi jednostkami.

Jezeli rekomendowany czas przydatoodo wycia miatby s¢ wydtuzy¢ na jakimkolwiek
etapie tacucha dystrybuciji, produkt musi zo&tarzetestowany przedyciem.

Nastpne paragrafy opisgijminimalne wymaganie odnagz st do: pobierania probek,
analizy, monitoringu masowych lub konfekcjonowangdstaw.

Ponadto opisane grocedury odnawiania gaiadczé w przypadku pérednich zakioce
w tancuchu dystrybuciji.

3.6.1. Pobieranie probek

Przy pobieraniu probek stosuje siastpujace zasady:

» Pisemna instrukcja jak probki powinnydgbierane i przechowywane musi zawsze
by¢ dostpna

* Wszystkie probki musgpochodzt z jeden partii oraz mugdy¢ odpowiednio
opisane

* Do probka powinna lydolaczona naspujaca informacja: nazwa produktu, numer
partii lub tadunku, informacja o partii z ktérejstata wztta zawarté¢, data pobrania
probki

* Prébka powinna kiyprzechowywana w czystym bezzapachowym pojemniku
wykonanym z HDPE lub innych wdeiwych materiatow (patrz zatznik nr 3).
Urzadzenia aywane do badania probek powinnyzaky wykonane z
odpowiednich materiatow.

* Przed analiz probki musz by¢ przechowywane zgodnie z ustaleniami § 3.3 we
wiasciwych warunkach.

* Minimalna wielka¢ prébki nie mae by mniejsza ni 1 litr, przynajmniej dwa razy
wigcej nz wymagana ilé¢ dla spetnienia specyfikacji AUS 32.

3.6.1.1. Napehianie kontenerow paletowych IBC

W przypadku dedykowanego do AUS 32 kontenera IBllgranie prébek nie jest
konieczne.

Jeili napetniany nie dedykowany do tego kontener IBZdefiniowanej partii AUS 32,
prébki musz zost& zebrane z kalego pojemnika zgodnie ze standardowymi
procedurami. Probki natg zgromadzi i przechowywa.

3.6.1.2. Napeilnianie matych opakown

Mate opakowaniassdefiniowane jako beczki i kanistry. Aby unddjakiejkolwiek
mozliwosci zanieczyszczenia produktu, zalecassosowania nowych lub tylko do tego
celu przeznaczonych opakofvdodczas napetniania matych opakéwa zdefiniowanej
partii AUS 32, w czasie jednej zmiany, probki pomyrzosta zebrane wedtug

7 15 lipiec 2004 rok



Wersja 1.0

normalnych procedur. W minimalnej wiella 0,5 litra, probki powinny zostgpobrane z
pierwszego i ostatniego pojemnika. Probki nplegromadzt i przechowywa.

3.6.1.3. Zatadowywanie masowe AUS 32

Po zatadowanidrodkow transportu (statek, cysterna samochodowageker, cysterna
kolejowa) naley pobr& probke z danegdrodka transportu. Musi to byvykonane
zgodnie ze standardowymi procedurami, zapeweyaji reprezentatywré probki. Dla
dedykowanych do przewozu AUS 8&@dkéw transportu nie natg przeprowadza
analizy probek. W przypadkuwodkéw transportu niededykowanych wagznie do
transportu AUS 32, analiza prébek musi zégtaeprowadzona (patrz § 3.5).

3.6.2. Analiza towaru

Kazda wyprodukowana partia AUS 32 musi zogtaddana analizie, zgodnie ze
standardami DIN V 70070. Do wspomnianej analizgealst korzystanie tylko z
laboratoriéw znajcych procedury analizy AUS 32.

3.6.3. Kontrola jakosci

Dla kazdej partii AUS 32 musi bywystawiony certyfikat jakéci, wydany przez
laboratorium posiadage certyfikat jakéci ISO. Metoda, zapewniga charakterystyczne
parametry produktu, zawiera testy (np. zdefiniowarstandardach DIN V 70070, patrz
zahkcznik nr 2), dztki ktorym AUS 32 mae by zidentyfikowany oraz mdiwe bedzie
wykrycie zanieczyszcze Typowe widciwosci okreslone na potrzeby produktu, stangwi
np. g:stas¢ roztworu i wspotczynnik zatamansaviatta. Minimalna analiza
zanieczyszczenia musi przynajmniej zawtekazrokowe stwierdzenie zabarwienie
roztworu, casteczek zawieszonych oraz zapachu. Te analizy pywiost&
przeprowadzone kdorazowo, w przypadku przelewania AUS 32 z jedreimyonego
pojemnika.

Zasady kontroli jak&ci na r@nych etapach fecucha dystrybuciji podane ponizej.

3.6.3.1.Pierwsze sprawdzenie produktu

Zawsze, kiedy produkt jest dostarczony na jakimkekvetapie tacucha dostaw, musi
zosta& zidentyfikowany pod wzgblem dokumentéw dostawy oraz certyfikatow j@do
Zanim produkt zostanie roztadowany wymagane jekbdanie analizy wedtug
standardowych procedur w przypadku, gdy produkizostat zaplombowany przez
dostawe. W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci, co do jakéci produktu, nalgy
postpowa: jak w paragrafie 3.7.

3.7.Wyprowadzenie produktu i posiepowanie z produktem niezgodnym

Partie produktusgwyprowadzane w celu dalszegayaia, po uprzednim pozytywnym
wyniku analizy, zgodnym ze specyfikaciV przypadku pojawieniaegjakichkolwiek
watpliwosci, co do jakéci produktu lub zgodriei ze specyfikag)j, cah partie naley
wycofa i przechowywa odpowiednio oznakowanW takim przypadku jak@ produktu
nalezy sprawdzt ponownie. Jdi wynik okaze sk niekorzystny, natey odwota
zamoOwienie catej partii.
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3.7.1. Produkt zwrécony

AUS 32, ktéry z jakiejkolwiek przyczyny zostat zveany, nie powinno bydopuszczone
do ponownego obrotu handlowego chybazostata przeprowadzona kontrola jakao
wynik okazat st korzystny. Jednade, zeby zminimalizowé ryzyko przeoczenia
niezidentyfikowanego zanieczyszczenia, zalec#asii produkt traktowajako stabszej
jakosci roztwdr mocznika.

3.8.Namierzanie AUS 32 oraz odnawianie Zaviadczen

Aby zabezpieczymazliwo$¢ namierzenia produktu w kdym punkcie tacucha dostaw,
zaleca si wprowadzenie systemu, ualioviajacego przéledzenie catego feeucha

dostaw od producenta do klientankowego, identyfikujc konkretra parte AUS 32. W
przypadku gdyby partia ulegta wymieszaniu zaimnstosunku wikszym ni 5 %, naley
pobra proble i postpowa: tak jak w 83.6.1. Wszystkie ogniwa wataichu dostaw
musz zost& uwzgkdnione tak, aby uniiwi ¢ natychmiastowe odwotanie niezgodnego
produktu.

Kazda dostawa musi Byodpowiednio oznakowana: nazwa produktu, numeripart

W przypadku wysipienia luki w przéledzonym tacuchu dostaw danej partii, konieczne
jest odnowienie Zaviadczé. Nalezy przeprowadz analiz prébki wedtug DIN vV 70070

I przydzielc nowy numer patrtii.

3.9. Dokumentacija

Wszystkie procedury i rejestryrtlaucha dostaw uwzeiniajpce produkcje, dostaw
produktu, zatadunek, przechowywanie, pobieranibgkpanaliz, wyprowadzanie
produktu i obchodzeniege produktem musi dyudokumentowane zgodnie z
wskazaniami standardéw zadzania ISO 9001:2000

3.9.1. Okres przechowywania dokumentacji oraz prode

Dokumentacja jakai musi by przechowywane zgodnie z aktualnym rozpdezniem
Unii Europejskiej (czyli 10 lat) dotyazym odpowiedzialnéci producenta. Prébki, na
ktére wystawiona jest dokumentacja jagicdotyczice danej partii, powinny lgy
przechowywane przynajmniej tak dtugo jak dtugo dpadia jest w @yciu. Prébki
powinny by przechowywane w odpowiednich warunkach fizycznykieslonych w
83.3

3.10. Audyty

Wszystkie strony zaangawane w jakiekolwiek ogniwo feeucha dystrybucji, mugz
podd& si¢ niezalenym audytom przeprowadzanym przez certyfikowanyaysorow
ISO w celu ustalenia i udokumentowania czyseiae zasady i regulacje wdznie z
niniejszym dokumenteny$rzestrzegane.
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4. Przechowywanie zbiornikow AUS 32

4.1. Postanowienia ogolne

Podczas przechowywania produktu aglbrat pod uwag warunki fizyczne, w jakich
bedzie przechowywany produkt po to, aby zapéwnaksymala przydatné¢ do wycia
AUS 32.

Podczas napetniania zbiornikdw, jak rownpodczas zatadowywania lub
wytadowywania cystern oraz wszelkich transferowdpiidu, musz zost& podite
szczegolndrodki ostraznosci w celu uniknecia zanieczyszczenia AUS 32 pytem lub
ziemig. Aby temu zapobiec zbiorniki musby¢ wyposaone w filtr czasteczek statych.

4.2. Projekt i konstrukcja

Caty system przechowywania sktagtaj sk ze zbiornikéw, rur, pomp filtréw i
dystrybutoréw musi byprzeznaczony wytznie do AUS 32 w celu uniketia skaenia
innym surowcami chemicznymi. Wdzenia do przechowywania AUS 32 powinny by
chronione przed temperaturamixsyymi niz 30°C i nizszymi niz —=11°C.

W szczegolngéci urzadzenia wolnostagce powinny by chronione przed uszkodzeniami.
W zaleznosci od klimatu zbiorniki powinny byywyposaone w podgrzewanie i/lub
system chiodgy. System przechowywania zlokalizowany u dystrgbaty w kazdym
punkcie tacucha dystrybucji powinien spehdiaatazenia niniejszych wytycznych.

4.2.1. Materialy konstrukcyjne

Wyszczegolnienie zalecanych materiatéw dla calggtesnu przechowywania AUS 32
znajduje st w zahczniku nr 3.

4.2.2. Ostona/pokrycie

Jako alternatywdo zbiornikow ze stali nierdzewnej o wy¢ zbiornikdw
wykonanych ze stali gglowej pokrytych materiatami kompatybilnymi z AU 3
(patrz zadcznik 3).

4.2.3. Ogrzewanie i izolacja

Temperatura przechowywania nie powinna przekr@8g§C. Nalezry zapobiegéa
skutkom bezp@edniego promieniowania stonecznego. W ziadéci od klimatu trzeba
stosowé odpowiedn izolacg. Wymienniki ciepta/chtodziarki, f# sa w kontakcie z
produktem muszby¢ wykonane ze stali nierdzewnej (patrzazahik 3), ze wskazaniem
chtodzenia/ocieplania. W przypadku podgrzewaczyoyah bezpéredni kontakt z
produktem nalgy unika lokalnych podwyszonych temperatur, ponieiver takim
przypadku meée dog¢ do podwyszonych stzen amoniaku i dwutlenku ggla.

4.3. Zasady przechowywania zbiornikow

Przed pierwszym napetnieniem AUS 3Zda system przechowywania musicby
wyczyszczony i sptukany zdemineralizowamodh - nigdy nie naley uzywa¢ wody z
sieci wodocigowej powszechnegazytku! — lub AUS 32, do momentuza
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reprezentatywna prébka wodyytiej do ptukania pokae, zgodnie z zasadami
analizowania DIN V 70070e system jest czysty. Podczas przechowywania AUS 32
wszystkie dotyczce przepisy muszby¢ przestrzegane, a instrukcja obstugi systemu musi
by¢ dostpna dla obstugi. Kontrola jakoi musi by przeprowadzana zgodnie z

rozdziatem 3 tego dokumentu.

4.4. Czyszczenie i konserwacja

Kazda operacja czyszczenia oraz konserwacji systeaecpowywania AUS 32 musi
by¢ przeprowadzona wedtug standardowych procedur i byésudokumentowana
pisemnie. Wszystkie czynda musz by¢ przeprowadzone tak, aby zapobiec
zanieczyszczeniu produktu. Przed ponownym uruchaieme caty spret musi by
sptukany AUS 32 zdatnym do sprzega

5. tadowanie AUS 32

5.1. Postanowienia ogolne

AUS 32 nie jest sklasyfikowany jako materiat nighiezzny. Mae by w zwiazku z tym,
zatadowywany do auto cysterny, kontenerow, cystetejowych - bez zagien dla
personelu, jak rodowiska. Spra przeznaczony do transportu AUS 32 musi tak
zaprojektowany i skonstruowany, aby jék@roduktu byta najwiszej klasy.

5.2. Koncepcja i projekt

Sprzt do zatadunku AUS 32 musi bprzeznaczony tylko i wygtznie do tego celu, jak
réwniez oznaczony w taki sposob, by wyklu¢ayazliwos¢ zastosowania do innego celu.
Miejsce zatadunku musi byachowane w czystoi i jakakolwiek maliwosc¢
zanieczyszczenia roztworu musitaminimalizowana. Wszystkie e&i systemu
tadowanie musgby¢ opr&nione, oczyszczone i zamkte po uwyciu. Jest to konieczne

w celu zapobiegania zanieczyszczenia AUS 32 pryeluip inne substancje. Zatadunek
musi by przeprowadzany w strefie specjalnie do tego praezonej, ktéra jest
dostosowana do lokalnego prawa o ochronie wod gwyth.

5.3. Zasady zatadunku.

Wszystkie operacje zatadunku ma$gc¢ przeprowadzane zgodnie z GJ w postaci
roboczych instrukcji. W kadym przypadku musi l#ystosowana lista kontrolna
zatadunku. Lista ta powinna bpodpisana przez ospbdpowiedzialp za zatadunek
oraz kierowe i przechowywana w miejscu zatadunku. Wymaganasjgstegolna uwaga,
aby unikmy¢ btedow podczas nalewania AUS 32.
Minimalne wymagania:

- Wzrokowa kontrola czystei sprztu przeznaczonego do transportu AUS 32

- Czystdci sprztu zatadunkowego

- Wiasciwe funkcjonowanie patzer miedzy sprztem zatadunkowym a transportowym

- Prawidtowe zamknicie wszystkich zawordéw i otworéw po siazonym zatadunku oraz
zaplombowanie fadunku gotowego do wyprowadzeniaganynu.

11 15 lipiec 2004 rok



Wersja 1.0

6. Transport masowy AUS 32

6.1. Postanowienia ogolne

W celu unikngcia jakiegokolwiek rodzaju zanieczyszazgezizdne jest zastosowanie
najwyzszych standardow podczas transportu AUS 32. Dldtagty wykonawca ustugi
transportowej, powinien ldydostosowany do normy ISO 9001:2000 potwierdzonej
certyfikatem.

6.2. Projekt i konstrukcja

Wszystkie materiaty konstrukcyjne (z uszczelkanyomhie) musz by¢ przystosowane
do AUS 32 (patrz zatznik 3). Weze i dysze musgby¢ przechowywane w taki sposob,
aby wszelkie nieczysfoi z otoczenia nie miaty nibwosci przedostanie sido produktu.

6.3. Uprzednie i jednoczesne zatadunki produktu

W celu zminimalizowania mabiwosci zanieczyszczenia, dedykowainedki transportu
powinny by standardowym sposobem przewozu AUS 32.

J&li srodki transportu nie byly przeznaczone yognie do przewozu AUS 32, trzeba
zastosowaspecjala procedug czyszczenia. Czyszczenie takie powinné by
potwierdzone certyfikatem czyst wystawionym przez firm spetniajca norne

ISO 9001:2000, jednocgmie trzeba udokumentowaharakter trzech ostatnio
przewaonych produktow przed pierwszym napetnieniem AUS@GRrocz tego naky
przeprowadd inspekcg otworu wylotowego, wlotowego oraz wnza zbiornika.

6.4 Czyszczenie

Wiasciwe czyszczenie wszystkiédhodkow transportu ma najugze znaczenie.

Przed zatadunkiem wszystkieggzi, ktore mog wejs¢ w kontakt fizyczny z AUS 32
powinny by doktadnie i odpowiednio wyczyszczone.Ada czyszczenigrodkdw
transportu i jego rezultat musibydokumentowane i przechowywane na potrzeby
pdézniejszych audytéw. Potwierdzenie czyszczenia mysuldlokumentowane w formie
pisemnej, jak rowniecharakter trzech ostatnio przewaych produktowSrodki
transportu przeznaczone wytnie do przewozu AUS 32 nie mygdz¢ czyszczone przed
kazdym zatadunkiem AUS 32, jednak wszystkie zaworyzey dysze musizby¢
zamykane i skladowane we \étawy sposéb, i kadorazowo sprawdzone czy nie
spowoduj zanieczyszczenia AUS 32.

7. Wytadowywanie AUS 32

7.1. Postanowienia ogolne

Kazde roztadowanie oraz transfer z jednego zbiornikandego, musi byzaplanowane
w taki sposoéb, aby jaké produktu zostata niezmienna i nie namaa na
zanieczyszczenia. Nalgprzestrzegazalecé podanych w sekcji 3.
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7.2. Koncepcja i projekt

Sprzt do roztadunku AUS 32 musi byprzeznaczony tylko i wgtznie do tego celu, jak
réwniez oznaczony w taki sposob, by wyklu¢apazliwosé zastosowania do innego
celu.. Wszystkie ggci systemu tadowanie mugsbyc¢ opr&nione, oczyszczone i
zamkngte po uyciu. Jest to konieczne w celu zapobiegania zapseczenia AUS 32
przez pyt lub inne substancje.¢¥¢ stuzace do roztadunku mugdy¢ po kazdym uzyciu
zamkntte, wywane i przechowane w taki sposob, aby wykléaagwiasciwe uzycie

oraz zanieczyszczenie. Zatadunek musifmgeprowadzany w strefie specjalnie do tego
przeznaczonej, ktora jest dostosowana do lokalpemwa o wodach gruntowych.

7.3. Zasady roztadunku

Tylko zaplombowany kontener @ by¢ roztadowany. W przypadku, gdy plomba jest
uszkodzona, dostawca powiniertmatychmiast o tym poinformowany.

Wszystkie operacje roztadunku mad®c przeprowadzane zgodnie z GJ w postaci
roboczych instrukcji. Przed roztadunkiem rgleprawdzt poprawneé¢ dziatania oraz
stan czystéci wezy i pofaczer. Produkt poddany roztadunkowi nayesprawdzé pod
wzgledem zgodnéci z dokumentami dostawy,§jejest zgodny nalgy pobra probke w
celu dalszych badaktore mog okaza si¢ konieczne. ¥ natomiast okae sk
niezgodny, naley natychmiast zatrzynéaoztadunek, pobkaproble, ktéra nalery
przebadé4, dalsze akcje poelie kxda na podstawie wynikéw analizy probki.

7.4. Dystrybutor AUS 32

Zaleca s regularne czyszczenie dystrybutorow przeznaczodgcAUS 32 w celu
zachowania poprawsoi ich funkcjonowania.

8. Konfekcjonowanie i napetnianie AUS 32

8.1. Postanowienia ogdélne

W miejscach gdziedalzie odbywa si¢ konfekcjonowanie i napetnianie AUS 32,
powinny by podgte szczegoélnérodki ostraznosci, aby zapobiec zanieczyszczeniu
mocznika.

8.2. Sprat stykajacy s z AUS 32

Caty sprzt bedacy w bezpérednim kontakcie z AUS 32 (rury,gke, pompy itd.) musi
by¢ zgodny z zaleceniami zamieszczonymi wazahiku 3.

8.3. Specyfikacje pojemnikow

Postpowanie z pustymi pojemnikami (IBC, beczki, karystnusi by traktowane jako
istotny element w facuchu dystrybucyjnym AUS 32. W konsekwencji trzehatosowéa
si¢ do ponkszych regulaciji:

- kazdy pojemnik musi b oznakowany zgodnie z § 3.8 czyli tak, abyzme byto
przesledzic drog; do dostawcy

- czysta¢ wewmtrz pojemnika musi zostssprawdzona zgodnie z piseqmprocedus
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- pojemniki oraz plomby mugady¢ wykonane z materiatow zgodnych z AUS 32 (patrz
zahkcznik 3).

8.3.1 Kontenery IBC/beczki

AUS 32 mae by dostarczany w kontenerze IBC, ktéry na ogét mamojéé 1m* lub
w beczkach. Kontener IBC jest zaprojektowany jakmknity system, ktory zapobiega
zanieczyszczeniu AUS 32. Po napetnieniu kontenecaky, pojemniki musgzzosta
zaplombowane.

8.3.2. Male plastikowe pojemniki (kanistry)

Uzywane mog by¢ tylko pojemniki bezzwrotne. Przewidziane jako popeki
rezerwowe dla odbiorcow o matym zapotrzebowaniz diasrednich dystrybutoréw.

8.4. Sprat i zasady roztadunku

Miejsce roztadunku musi bytatwo dostpne dlasrodkéw transportu. Trzeba zastoséwa
wiasciwe oznakowanie oraz zabezpieczone przed przypadgomytka pofaczenia, w
celu zminimalizowania kHow oraz zanieczyszczenia AUS 32. Przed wyladowanie
nalezy sprawdzt jakosé produktu, jéli opakowanie nie byto oplombowane (patrz § 7.3).

8.5. Konfekcjonowanie i sprat do napetniania

Caly sprzt uzyty do nalewania, musi Bystosowany wyicznie do tego celu.
Konfekcjonowanie i nalewanie musgsidbywa& w czystym miejscu. Naky
przeds¢wzia¢ stosowngrodki w celu uniemgliwienia zanieczyszczenia AUS 32.

8.6. Czyszczenie opakown

Dedykowane opakowanie mpby¢ napetniane bez konieczim czyszczenia.
Opakowanie inne nidedykowane muazostad poddane odpowiedniej procedurze
czyszczenia. W kicowej fazie czyszczenia caty pojemnik riglsptuka
zdemineralizowagnwods - nigdy nie stosow@awody sieciowej — lub AUS 32, a naghie
opr&ni¢. Procedura czyszczenia mustmyzejrzyécie udokumentowana.

8.7. Znakowanie, pobieranie probek, kontrola jakéci i atestowanie

Numer partii oraz numer identyfikacyjny kontenerasa zapewnié petra mazliwosé
przesledzenia kolejnych faz dystrybucji. Na konteneraulsz takze znajdowa si¢
informacje o dacie nalewania i producencie.

8.8. Przechowywanie opakow

Aby zapewnt maksymaln przydatné¢ do wycia produktu, zalecagiv wydawé te
partie, ktére najwczmiej zostalty zmagazynowane, jako pierwsze. Kafgzestrzega
zalec& zawartych w § 3.3.
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8.9. Zaladunek transportowanego produktu

Zatadunek samochodowegarowych musi odbywasic zgodnie z uprzednio
przygotowan lista kontrolm, po zatadunku naky sprawdzé poszczegolne punkty listy
kontrolnej, czy wszystkie elementy zatadunku preglyi zgodnie z oczekiwaniami i bez
pomytek. Lista kontrolna oraz dokumenty produktusmby¢ podpisane przez oseb
odpowiedzialg za zatadunek.

9. Kwestie ochronysrodowiska naturalnego — czyszczenie i usuwanie
odpadéw

9.1. Wiasciwosci AUS 32

AUS 32 jest nieszkodliwy we wszystkich aspektactyciacy dyrektywy UE
67/548/EEC dotycgcej surowcdw chemicznych.

9.1.1. Ochrona wod i gruntéw

AUS 32 jest sklasyfikowany jako zgaek chemiczny o matym zagmeniu dla wod i
gruntéw. Dodatkowe informacje dephe u producentow AUS 32.

9.1.2. Ochrona powietrza

AUS 32 jest wodnym roztworem. sligpostpuje s¢ z produktem zgodnie z niniejszym
dokumentem, nie przewidujezsiadnego szkodliwego wptywy na powietrze. W
przypadku péaru zbiornik AUS 32 powinien I8yschtadzany poprzez zraszaniezhea
woda, co ma to na celu ograniczenie wzrostnignia w zbiorniku i nie rozsadzenie go.
W razie znacznego wzrostu temperatury AUS 32 padlbgdzie szybkiemu rozieeniu
na czynniki, tworzc dwutlenek wgla oraz amoniak.

9.2 Czyszczenie i usuwanie odpadow

Rozlany produkt powinien Byprzepompowany do odpowiedniego zbiornika lub ptykry
absorbentem i przeniesiony do odpowiedniego zlkarainasipnie odpowiednio
zmagazynowany. Zbiornik musi &pdpowiednio oznakowany, aby zapobiec mieszaniu
si¢ z petnowartéciowym AUS 32.

Nigdy nie wylew& do zbiornikdw wodnych, ani d@iekdw.

Nalezy skontaktowa si¢ z lokalnymi shiébami odpowiedzialnymi za usuwanie odpaddw.
Pozostate resztki rozlanego AUS 32 aglsptuka duzymi ilosciami wody doscieku.

W przypadku konieczriai recyklingu nie aytego produktu naley skontaktowa si¢ z
producentem.

Zalecana klasyfikacja odpadéw wedtug EWC:
06 10 99 pozostatéci nawozow — odpady nie szkodliwe)

Odpady po procesie czyszczenia powinng togktowane jak rozlany produkt.
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Zafcznik nr 1

Informacje o produkcie — AUS 32

Chemicznie, AUS 32 jest 32,5 % wodnym roztworem mnd@. Produkt cechujecsi
bardzo wysok czystdcia, jego trwata jakéc jest zabezpieczona poprzez przemystowy
standard jakéci DIN V70070.

1. Dane ogllne zwkane z AUS 32

Skfad chemiczny : Roztwor mocznika w wodzie

Numer CAS (mocznik): 57-13-6

Numer EINECS (mocznik): |200-315-5

POWSZECHNE SYNONIMY | karbamid, karbonyldiamid, kwasggiowy
diamid

Niemiecki: Harnstoff

Hiszpaiski: Urea

Francuski: Uree

tacina: Carbamidum, Urea pura, Ureum

2. Charakterystyka fizyczna AUS 32

Rozpuszczaln@d AUS 32 w wodzie | nieograniczona

Wyglad przezroczysty lub bezbarwny
Zapach brak lub lekko jak amoniak
Pocatek krystalizacji -11.5C

Lepkasé (przy 25C) 1,4 mPal/s

Przewodné¢ cieplna (przy 2%C) 0,570 W/mK

Ciepto wigciwe 3,40 kJ/kgK

Napikcie powierzchniowe min. 65 mMN/m

3. Klasyfikacja / zagrzenia

Klasa zagreenia 1
wody (Niemcy)

Zasady transportu | Wedtug regulacji transportu ADR/DIR, AUS 32 jest
sklasyfikowane jako materiat bezpieczny

Zagrazenia Nie stanowi powznego niebezpiecastwa dla ludzi,
zwierzat anisrodowiska, jéli odpowiednio stosowany.
Jakkolwiek, bezp@edni kontakt z innymi chemikaliami
powinien by unikany, szczegdlnie z azotanami i
azotynami
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Specyfikacja techniczna trzeba od kégg/cygané

Parametr Wartos¢ Jednostka
Mocznik 31,8 -33,3 %, m/m
Gestas¢ w 20°C 1,087 — 1,092 g/ci
Wspotczynnik zatamanigwiatta 1,3617 —1,3840 -
Alkalicznos¢ jako NH; <=0,2 %, m/m
Weglany jako CQ <=0,2 %, m/m
ZawartG¢ biuretu <=0,3 %, m/m
Zawarta¢ formaldehydu <=10 mg/ kg
Zawarta¢ substancji nierozpuszczalnych <=20 mg/ kg
Zawarta¢ fosforanow PQ <=0,5 mg/ kg
Zawartg¢ wapnia <=0,5 mg/ kg
Zawarta¢ zelaza <=0,5 mg/ kg
Zawartg¢ miedzi <=0,2 mg/ kg
Zawartg¢ cynku <=0,2 mg/ kg
Zawartg¢ chromu <=0,2 mg/ kg
Zawarta¢ niklu <=0,2 mg/ kg
Zawartg¢ magnezu <=0,5 mg/ kg
Zawartg¢ sodu <=0,5 mg/ kg
Zawarta¢ potasu <=0,5 mg/ kg
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Zafacznik nr 3

Zgodna¢ materiatowa

Materialy, ktére mog by¢ uzyte w bezpérednim kontakcie z AUS 32

- stal Cr-Ni (chromowo — niklowa) oraz stal Cr-Mie

(chromowo — niklowa — molibdenowa) wedtug DIN EBOB8-1 do —3 (np. 1.4541)
polietylen wysokiej gstasci

- polipropylen wysokiej gstaici

- Polifluoroetylen

- Fluorek poliwinilidenu

- Polifluoralkoksy

- Poliizobutylen

- Biel tytanowa

- Kauczuk EPDM

- Viton

Jakikolwiek inny materiat nie wymieniony w pougzym zadczniku musi by przetestowany
na odporné¢ korozyjm.
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Zakcznik nr 4

Zezwolenie na ponowne napetnianie opakowa

Dedykowanysrodek transportu definiujeesiv nas¢pujacy sposob :

- Zbiornik jest pusty, a ostatnim tadunkiem byt 8132

- Niededykowanérodki transportu definiuje siw nasgpujacy sposoéb:
Kazdy innysrodek transportuasdopuszczone do przewozu AUS 3dije

1. posiada dokument w postaci certyfikatu cz§@tarystawiony przez firra spetniajca
norme 1ISO 9001:2000, lub

2. zbiornik jest pusty, a ostatnim tadunkiem bytanaik jakaci technicznej, lub woda
zdemineralizowana

oraz zostanie przeprowadzona inspekcja wzrokowaa ktie wykae obecnéci
zadnych zanieczyszcagani ciat obcych.
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Zakacznik 5 - Diagram logistyczny
Produkcja

!

Zbiorniki — 3. Partietowaru — 3. Pobieranie probki

Testowanie zgodnie z DIN V 70070

« Dopuszc¥enie do sprzeda
i Samochody i Kontenery
ydanie certyfikatu
-~ ~ Wydani ik
Zaladunek Plombowanig
™ Zbiomiki "N Becki
Sprawdzenie opakowia Ly Sprawdzenie opakowa
przed i po zatadunku przed i po zatadunku
> Sprawdzanie wagi /etykiet/uszczelnierﬁa
po zatadunku (pobieranie probek
\ 4 \ 4
Zamoéwienia - P Magazynowanie
¢ ” Sprawdzanie zamowienia™ ¢
Wydanieswiadectwa jakéci Wydani@viadectwa jakéci
Transiort l
Roztadunek Zaladunek
Magazyny pérednie
¢ Y
Y Tsport
Dodatkowe partie towaru magazynowanie
(stacje paliw)
Sprawdzenie
przed —
zatadunkiem/
napetnieniem
\ 4
Napetnianie —— > Plomboigan
Samochodéw i
zbiornikow
Sprawdzenie po napetnieniu
Y \4
Dostawa Dostawa Sprzeda Sprzeda
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