Statoil ToolWay S 465

Zastosowanie

Statoil ToolWay S 465 jest koncentratem potsyntetycznego
chtodziwa przeznaczonym do szerokiego zakresu obrobek
wliczajac ciecie, wiercenie, rozwiercanie, frezowanie,
gwintowanie, toczenie i szlifowanie.

Jest przeznaczony do obrébki wielu materiatéw, jak stale
zwykte, stopowe, nierdzewne, aluminium i jego stopy oraz
zeliwa.

Moze by¢ uzywany w indywidualnych maszynach i uktadach
centralnych.

Zalety

- Bardzo dobra odpornosc¢ antybakteryjna,
co przektada sie na dtugi czas pracy emulsiji,
- Swietne wtasnosci antykorozyjne,
- Zapewnia niski poziom mgty olejowej i zapachu,
- Zapewnia czyste srodowisko,

Charakterystyka

ToolWay S 465 jest biostabilnym, bezchlorowym,
najwyzszej jakosci ptynem do obrébki skrawaniem
wigkszosci metali. Dedykowany jest do srednio-ciezkich
jak i ciezkich operaciji.

Zawiera sprawdzong unikalng kompozycje najwyzszej
jakosci olejow mineralnych zapewniajacych diuga
zywotnos¢ narzedzi skrawajacych i najwyzszg jakosé
obrabianych powierzchni.

Produkt zaprojektowano do obrébki maszynowe;j stali, ale
takze stopow aluminium.

ToolWay S 465 zaprojektowano, by maksymalnie
przedtuzy¢ czas pracy chtodziwa bez koniecznosci
dodawania kosztownych dodatkéw do uktadu.

Zalecane stezenia poczatkowe
- Frezowanie, wiercenie, toczenie 6% - 8%
- Gwintowanie, rozwiercanie, ciecie 8% - 10%

- Doskonate wtasnosci smarne. - Szlifowanie 5% - 7%
Typowe parametry
Parametr Jednostki Wartosci
Gestosé kg/m® 1003
Temperatura wrzenia °C 100
pH koncentratu - 9,6
Wspbtczynnik refraktometru - 1,6

Podane wartosci sa wartosciami typowymi. Podawane w atestach laboratoryjnych wartosci moga sie nieznacznie r6zni¢ od
wartosci przedstawionych powyzej w granicach okreslonych normami.

Sposob postepowania z produktem

- Przy sporzadzaniu emulsji dodawa¢ koncentrat do wody.

- Uzywanie na dolewki premiksu o stezeniu 30-50% stezenia zalecanego, znacznie podniesie jako$¢ i zmniejszy

zuzycie produktu.

- Uzywanie wody dejonizowanej lub pozbawionej substancji mineralnych podniesie jakos$¢, przedtuzy czas zycia

chfodziwa i zmniejszy jego zuzycie.

- Nie uzywac¢ dodatkéw innych, niz zalecane przez Statoil.

- Przy kontakcie z produktami smarnymi nalezy przestrzega¢ przepiséw BHP.
- Chroni¢ srodowisko — przestrzega¢ przepiséw dotyczacych likwidowania przepracowanych olejow.

Dalsze informacje techniczne:

Adres Statoil Poland Sp. z oo. Tel/fax +48 12 415 7000

Poland, 31-476 Krakow, Lublanska 38. fax

+48 12 415 7100

Statoil Poland zastrzega sobie prawo do zmian przedstawionych informacji.




